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(54) Title: COLD FORMING METHOD FOR PRODUCING BALL JOURNALS 

(54) Bezelchnung: KALTUMFORMVERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON KUGELZAPFEN 



(57) Abstract: The invention 
relates to a cold forming method 
for producing ball journals 
comprising a ball region, a 
conical region and a threaded 
region for installation in 
ball-and-socket joints. According 
to said method, a ball journal 
blank (1) comprising a formed 
conical region (3) and cylindrical 
regions for the thread (2) and 
ball (5) are produced from a 
rod-shaped semi-finished bar 
material by extrusion. After the 
extrusion step, the ball region is 
subsequendy formed by means of 
a rolling method in an additional 
production stage. At the same 
time, the threaded region can 
be given its final form. The 
production of the ball journal is 
thus achieved exclusively by cold 
forming and permits a significant 
the production quantity per time unit in comparison with known methods in prior art. More economical types of steel 
used, as the cold forming method guarantees the sufficient durability of the ball journal. 
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein Kaltamformverfahren zur Herstellung von Kugelzapfen mit einem Kugelbereich, einem Ko- 
nusbereich und einem Gewindebereich fur den Einbau in Kugelgelenke durch Kaltverformung vorgestellt, bei dem zunachst aus 
einem stabformigen Stangenhalbzeugmaterial ein Kugelzapfenrohling (1) mit ausgeformtem Konusbereich (3) und zylinderformi- 
gen Bereichen fur Gewinde (2) und Kugel (5) mittels Fliesspressen hergestellt wird. An den Fliesspressvorgang schliesst sich als 
weitere Herstellungsabfolge die Ausformung des Kugelbereiches mittels eines Walzverfahrens an. Gleichzeitig kann der Gewinde- 
bereich in seiner Endform ausgebildet werden. Die Herstellung des Kugelzapfens erfolgt so mit insgesamt nur durch Kaltverformung 
und ermSglicht gegemiber den aus dem Stand derTechnik bekannten Verfahren eine signifikante Erhohung der Stuckzahlproduktion 
pro Zeiteinheit. Gleichzeitig lassen sich preiswertere Stahlsorten einsetzen, da durch 
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die Kaltverformung eine ausreichende Dauerfestigkeit des Kugelzapfens gewMhrleistet werden kann. 



